OK Autrod 13.25

MIG/MAG
Altalanos leiras Besorolas
Rézbevonatos ER100S-G tipusu témor hegesztéhuzal
1,0% nikkel, 0,3%molibdén, 0,1% titan otvozéssel a SFA/AWS A5.28 ER100S-G
hasonl6 6sszetétell és a finomszemcsés nagyszilardsagu
acélok védégazas fogyodelektrodas ivhegesztéséhez. Jovahagyasok
Jellemz6 alkalmazasi terlletei: "off-shore"-ipar, hidak,
emel6k, nagyszilardsagu acélszerkezetek. Az 06tvoz6k | Nincs
miatt -60°C-ig jo UUtémunka értékeket produkal. A
hegesztbhuzal Ar/CO, keverék- és tiszta CO, Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
gazvedelemmel is hasznalhato. Védégaz: M21
C Si Mn Ni Mo Ti
0,07 0,5 1,4 1 0,3 0,1
P S
Védoégaz (MSZ EN 439) 0,01 0,01
M21
Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi
Polaritas
DC+ Védégaz
M21
Folyashatar (MPa) 620
Szakitészilardsag 700
(MPa)
Nyulas (%) 20
Utémunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védbégaz
hémérséklet M21
-20°C 130
-40°C 90
-60°C 70
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 15 1 54 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 20 3,3 11,6 3,1 8,1 26 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 éra ividd
V = Elétolasi sebesség



